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___________________________________________________________________________________________________________
(наименование организации, в подчинении которой находится организация (подразделение), выполняющее сварку

___________________________________________________________________________________________________________
(наименование организации (подразделения), выполняющей сварку

___________________________________________________________________________________________________________
(наименование объекта)

ЖУРНАЛ №_______________

________________________________________ СВАРКИ СВАРНЫХ СОЕДИНЕНИЙ
(поворотной / неповоротной)

Примечания к ведению журнала
К журналу сварки сварных соединений газопроводов технологической обвязки узлов и оборудования должна 

прикладываться схема сварных соединений, выполненная в изометрии.

Графы «39» — «48» заполняются в случае проведения по технологии термической обработки сварных соединений.

Начат «_____»  __________________ 20 ____  г.

Окончен «_____»  __________________ 20 ____  г.
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